Alimentadores automaticos para tornillos |
Sistemas de aspiracion de tornillos I
®

¢ Para uso manual y automatico
PEOPLE AND SOLUTIONS



Cuando se realizan operaciones manuales de ensamblaje en el banco o en lineas de montaje automa-
ticas con tornillos pequenos, el tiempo necesario para el atomillado es esencial para aumentar la
productividad.

Estos sistemas de alimentacién automatica de los tornillos permiten una considerable reduccion de
los tiempos de ciclo y pueden utilizarse tanto en las operaciones manuales de «pick and place» como
en la automatizacion.

Los tornillos pueden recogerse facilmente mediante una punta magnetizada o mediante un sistema
de aspiracion de tomillos permitiendo un atornillado inmediato.

Los modelos propuestos resuelven de forma flexible la mayoria de las situaciones de aplicacion que
surgen en las operaciones normales de atornillado industrial: por tipo de movimiento, por dimension y
tipo de tornillo, por autonomia de trabajo.

La productividad mejora porque:

> Aseguran el suministro FACIL, CONTINUO, FIABLE de los tornillos a atornillar

- ELIMINAN LAS FASES MANUALES de agarre y posicionamiento del tornillo facilitando el trabajo
del operador que recoge el tornillo directamente con el atornillador sin usar ambas manos

- GARANTIZAN UNA MENOR FATIGA para los operadores porque son faciles de usar vy
perfectamente ergonémicos no solo desde el punto de vista fisico sino también cognitivo:
reduciendo varias operaciones manuales repetitivas y monoétonas, hay que realizar menos
controles en las diferentes operaciones y, por tanto, disminuye la fatiga mental lo que se traduce
en un menor estrés para el operador

> IDEALES TAMBIEN PARA SISTEMAS DE ATORNILLADO AUTOMATICOS: pueden combinarse
con motores para atornillar instalados en correderas o robots antropomorfos o colaborativos.

Alimentadores de tomillos para atomillar con gran
rapidez distintos tomillos

DIMENSION DEL TORNILLO ADMITIDO
(DIAMETRO DEL TORNILLO)

MATERIAL

DETORNILLO EOBES0

MAGNETIZABLES NJ-23 v 4 v v

MANUAL | MAGNETIZABLES NJ-45 4 v v

SOLO ACERO ]
MAGNETIZABLE OM-26M v v v v v (4 v v

QUALQUIER NJR-23 v v v
MATERIAL
(MAGNETIZABLES
AUTOMATICO Y NO) NJR-45 v v v v

SOLO ACERO !
MAGNETIZABLE | OM-26R v v v v v v v v




EJEMPLO DE ENSAMBLAJE EJEMPLO DE ENSAMBLAJE CON
CON ETAPAS MANUALES ALIMENTADOR DETORNILLOS

CARGA PIEZA 1,5s

TIEMPO
TOTAL

TIEMPO
TOTAL

CARGA PIEZA 1,5s 1,5s

1,56s
\ 4 \ 4
PICK UP TORNILLO
COGER TORNILLO DESPLAZAMIENTO 2,5s
POSICIONAMIENTO 3,5s APRIETE 4s
APRIETE v
bs
> PICK UP TORNILLO
DESPLAZAMIENTO 2,5s
APRIETE 6,55
COGER TORNILLO ¥
POSICIONAMIENTO 3,5s S1CK UP TORNILLG
APRIETE 8,5s DESPLAZAMIENTO 2,5s
— APRIETE 9s
A 4
A 4
COGER TORNILLO PICK UP TORNILLO
POSICIONAMIENTO 3,55 DESPkAF,gﬁE"T"éENTO 2,58 "5
APRIETE MLl
12s \ 4
A 4
DESCARGA PIEZA 1,55 |13s
COGER TORNILLO
POSICIONAMIENTO 3,5s
APRIETE 15 5s AHORRO DETIEMPO:
< - 4 segundos
- 24%
DESCARGA PIEZA 1,55 | 17s

La alta productividad de estos sistemas garantiza un retorno de la inversion real y medible en
poco tiempo!




«Pick and Place»

manuales

¢ Para tornillos magnetizables con mortaja PHILLIPS o POZIDRIV y longitud
maxima de 18 mm

¢ Para atornilladores neumaticos y eléctricos rectos con accionamiento
por palanca

Los sistemas «Pick and Place» manuales realizados con los
alimentadores de tomillos NJ, aseguran fluidez y rapidez
en los ciclos de trabajo, contribuyendo a reducir los costes de
produccion.

Las ventajas:

¢ Eliminacion de las fases manuales: el operador no necesita
recoger manualmente el tornillo y colocarlo en la punta del
atornillador, lo que reduce los tiempos de ciclo en mas de un
24%.

¢ Gran practicidad de uso: es suficiente recoger el tornillo
en la cavidad de recogida del canal de seleccién con el
atornillador, dejando la otra mano libre para tener firme la

pieza a ensamblar. Cavidad

. . iy . . de recogida
¢ Velocidad de alimentacion: alimentan un tornillo por 9

segundo v la velocidad se puede ajustar facilmente a través
de la unidad electrénica integrada.

¢ Mayor calidad de los productos finales: no hay pérdida de
tornillos en los componentes.

¢ Se evitan los atascamientos de los tomillos en el punto
de recogida: se presenta un solo tornillo a la vez para evitar
los errores de recogida multiple.

¢ También se suministra el accesorio para magnetizar la
punta del atornillador para recoger comodamente el tornillo.

Guias lineales para el alimentador manual

Para todos los modelos:

e Uso versatil porgue se pueden utilizar con diferentes tomillos:
las guias lineales faciles y rapidas de instalar/sustituir, son
intercambiables para poder utilizar tornillos con diferentes
diametros de vastago (diametro del vastago de 2a 5 mm y
longitud maxima del vastago de 18 mm).

DESCUBRA ¢ Depdsito de tomillos
cOMO FUNCIONA de alta capacidad:

el operador tiene que
llenar el depdsito
pocas Veces: con sus
150 cc de capacidad,
el deposito ofrece una
gran autonomia de
funcionamiento.

4 Alimentadores automaticos para tornill




«Pick and Place»
manuales y automaticos

¢ Para tornillos de cualquier material, incluso no magnetizables con longitud
maxima de 18 mm

¢ Para todo tipo de mortajas

¢ Para atornilladores equipados con sistema de aspiracion de tomillos

e Para motores para atornillar equipados con sistema de aspiracion de
tomillos e instalados en unidades de atomillado o robots

Los alimentadores de tomillos NJR son muy versatiles
porgue pueden utilizarse en varias aplicaciones, tanto manuales
como automaticas, gracias al sistema de aspiracion de tornillos
con el que deben estar equipadas las herramientas.

Las ventajas:

¢ Pueden utilizarse con cualquier tipo de tornillo, incluso con
aquellos de mortaja Torx o de hexagono interior: el sistema de
aspiracion del tornillo permite una recogida eficaz, eliminando
los problemas de acoplamiento entre la punta y la cabeza de
tornillo que son evidentes con este tipo de tornillos.

¢ Punto de recogida practico: el tornillo, una vez seleccionado
por la guia, se desplaza hasta el punto de recogida (1) donde
se coloca el cabezal de aspiracion. El punto de recogida esta
equipado con un sensor de presencia de tornillo (2) y con el
correspondiente cable de senal de salida exterior. El cable
incorporado permite obtener una senal (on/off) que indica si
hay algun tornillo en la zona de recogida.

¢ Regulacion del tiempo de funcionamiento: el practico
temporizador integrado regula el tiempo de funcionamiento
del alimentador. El alimentador se detiene cuando ha
transcurrido un periodo de tiempo después de que un tornillo
haya sido retenido en el punto de recogida. Este tiempo se
puede regular con un temporizador.

El deslizamiento de los tornillos sobre las gufas hasta la
zona de recogida esta favorecido por un sencillo dispositivo
suministrado que logra inclinar el alimentador.

Cepillo eficaz y robusto para limpiar los tornillos en exceso

en la guia lineal.
e Deposito idéntico de DFSCU BRA
alta capacidad: 150 CC COMO FUNCIONA

(a modo de ejemplo,
alrededor de 400 tornillos
M3 x 12).

Para la eleccién correcta del
alimentador se recomienda
contactar con el Servicio
de Asesoramiento Técnico
Fiam.
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Caracteristicas técnicas

MODELOS NJ PUNTAS CON HUELLA PHILLIPS PUNTAS CON HUELLA POZIDRIV
9 mm Phillips mm Pozidriv mm
NJ23-R20 | 199923020 2 PH1 605052031 PZ1 605062031
NJ23-R23 | 199923023 | 2,3 PH1 4?5 2?6 g0s002031 PZ1 3 3 | 605062031
NJ23-R26 | 199923026 | 2,6 PH1 45 2,6 |605050041 PZ1 3 3 | 605062031
NJ23-R30 | 199923030 3 PH1 45 2,6 |605050041 PZ1 3 3 |605062031
NJ45-R35 | 199923035 | 3,5 PH2 6 4 |605050036 PZ2 6 4 |605060006
NJ45-R40 | 199923040 4 PH2 6 4 |605050036 PZ2 6 4 |605060006
NJ45-R50 | 199923050 5 PH2 6 5 605050043 PZ2 6 5 |605060009

Dimensiones
en mm puntas

* Puntas hexagonales 6,35 3
mm (ISO1174) con huella
Phillips y Pozidriv

]
R
@ Huella

75

i MODELOS NJR PUNTAS SISTEMA DE ASPIRACION DE TORNILLOS
ETERGIOTIE
Modelo con vastago
g mm
2

NJR23-RR20 | 199923120 . . " , I
e Con cualquier mortaja Para la eleccion del sistema de aspiracion de
NJR23-RR23 | 199923123 2,3 « Puntas especiales con diferentes longitudes tornillos y de la herramienta combinada, véase
g i las pags. 12 y siguientes.

NJR23-RR26 | 199923126 2,6 de los indicados en el dlbu]O pag Yy sig
NJR23-RR30 | 199923130 3
NJR45-RR35 | 199923135 3,5
NJR45-RR40 | 199923140 4
NJR45-RR50 | 199923150 5
Caracteristicas técnicas Modelos disponibles bajo demanda [ Dotacion de servicio (suministrado con el alimentador)
® Potencia de alimentacién: 240V, 50/60 Hz e Es posible realizar modelos especiales * Alimentatore elettrico 15V 1A c.c.
¢ Tension de servicio: 15 Volt c.c. personalizados para tornillos con ® Destornillador y llave hexagonal para las
* Motor de corriente continua con escobillas diferentes mortajas tras un cuidadoso regulaciones
Dimensiones y peso analisis de la eficiencia del acoplamiento e Cable de conexién a tierra
- Modelos NJ (134A x 215P x 139H) Peso: 3,7 kg | 3 1a punta con a cabeza del tormifo | « Magnetizador para puntas (cod. 611109116) - solo
- Modelos NJR (134A x 274P x 139H) Peso: 4,4 kg a del © pueden alimenta HE para el modelo NJ

EliEIieElE] ® Manual de uso y mantenimiento

® Embalaje eco-compatible

El suministro incluye: alimentador, 1 guia lineal conforme al modelo elegido y la dotacion de servicio.

No se requieren operaciones de calibracion: el alimentador se suministra con la guia lineal ya instalada y calibrada por Fiam, por lo que se puede utilizar de inmediato en las
lineas de produccion.

Funciona también a 120 V con el adaptador suministrado.

Para obtener méas informacion sobre estos modelos o cualquier otra necesidad para el montaje autoalimentado, por favor dirigirse al Servicio de Asesoramiento
Técnico Fiam.

Accessorios disponibles bajo demanda

Es posible cambiar el * Guias lineales: para utilizar diferente tornillos con el mismo alimentador.

modelo de alimentador Tornillo con Modelo Codigo Tornillo con Modelo Codigo

las guias. Por ejemplo:

el modelo NJ/NJR 23 se NJ23 R 20 649021001 NJR23 RR 20 649021101

puede configurar con guias

R/RR 20/23/26/30 mientras NJ23 2,3 R 23 649021002 NJR23 2,3 RR 23 649021102

que el modelo NJ/NJR 45 NJ23 2,6 R 26 649021003 NJR23 2,6 RR 26 649021103

se puede configurar con

guias R/RR 35/40/50. NJ23 3 R 30 649021004 NJR23 3 RR 30 649021104
NJ45 3,5 R 35 649021005 NJR45 3,5 RR 35 649021105
NJ45 4 R 40 649021006 NJR45 4 RR 40 649021106
NJ45 5 R 50 649021007 NJR45 5 RR 50 649021107

6 Alimentadores automaticos para tornill
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Como elegir el alimentador

1 Controle el tipo de Tipo de tornillo
tornillo y la geometria
del tomillo: * Sin = * Con = * Con doble ** Con huella N7 <
oz arandela u arandela 1] arandela avellanada []
- el didmetro del Il plana y gota N
vastago tiene que ‘ clo et ‘
estar comprendido
entre 2mmy 5 mm
- la longitud méaxima
debe ser menor/igual
a 18 mm
Seleccione el modelo Diametro | pisetro | Didmetro | pisoetro Altura Longitud
. . 2 nominal il cabeza del cabeza vastago
segun el didmetro del tomillo | tormillo | 4omiilo | arandela | omillo | tomillo
tornillo olmm] [ A[mm] | DI[mm] E[mm] | C[mm] | B[mm]
1,8+21 30+35 3,0+8,0 0,5+5,5 2,6 +18,0
23 21+24 | 30:40 | 30+80 | 05+55 | 29+180
NJ /NJR 23
2,6 24:27 | 36+45 | 36+80 | 05+55 | 32+180
3,0 28+31 | 40+55 | 40:80 | 05+55 | 3,6=180
35 33+37 | 48+80 | 48+120 | 05+80 | 4,1+180
NJ /NJR 45 4,0 38+41 | 54+80 | 54+120 | 05+80 | 46=+180
5,0 48+51 | 62+100 | 62+120 | 05+80 | 56=+180

Decida si el proceso Dimensién del tomillo admitido (diametro del tomlllo)
debe ser manual Material de tomillo | Tipo | Modelo
0 automatico y

qompruebe si el e
tipo de material Manual Magnetizables NJ
del tornillo es NJ-45 VY
magnetizable o no . ) NJR-23 | J v J
Automatico (‘r:]”ar'g“":’t?ftgl”i') NJR
O ML NJR-45 v Vv Vv

Para la correcta eleccién del el alimentador por favor dirigirse al Servicio de Asesoramiento Técnico Fiam.
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«Pick and Place» manual con
sistema de seleccion de tornillo rotativo

¢ Para torillos unicamente de acero magnetizable de M2 a M6 con una
longitud de vastago de hasta 25 mm

¢ Para atornilladores neumaticos y eléctricos con punta magnetizada y
accionamiento por palanca

¢ Para «Pick and Place» de tornillos mediante
punta magnetizada magnetizzata

Los sistemas manuales de «Pick-and-Place» fabricados con los
alimentadores OM26-M estan equipados con un sistema de

seleccién de tornillo rotativo que separa los tornillos uno a uno
y los coloca en el punto de recogida.

Las ventajas:

¢ Recogida eficaz realizable con punta magnetizada facilitada
por la cavidad de recogida.

e Comodidad de uso para el operador, que puede recoger
facilmente el tornillo del punto de recogida, dejando la otra
mano libre para tener firme la pieza a ensamblar.

¢ Se evitan los atascamientos de los tomillos en el punto
de recogida: se presenta un solo tornillo a la vez para evitar Flujo del tornillo Cavidad
los errores de recogida multiple. de recogida

Punto
de recogida

Para todos los modelos:

¢ E| punto de recogida esta equipado con un sensor de presencia
de tornillo (2) y con el correspondiente cable de senal de salida
exterior. El cable permite obtener una sefal (on/off) que indica si
hay algun tornillo en la zona de recogida.

e Gran capacidad de tomillos de la cuba con un volumen de
300 cc.

Alimentadores automaticos para tornill




«Pick and Place» automatico con
sistema de seleccion de tornillo rotativo

¢ Para tornillos unicamente de acero magnetizable de M2 a M6 con una

longitud de vastago de hasta 25 mm
¢ Para todo tipo de mortajas

¢ Para atornilladores equipados con sistema de aspiracion de tornillos

¢ Para motores para atorillar equipados
con sistema de aspiracion de tornillos e
instalados en unidades de atornillado o
robots

Los alimentadores OM26-R con sistema de seleccion
de tornillo rotativo, para el posicionamiento en el punto
de recogida, pueden utilizarse en las operaciones
automaticas de «Pick and Place» del tornillo.

Las ventajas:

e Punto de recogida practico en el selector rotativo: los
tornillos que provienen de la guia lineal son colocados
uno a uno en el punto de recogida, evitando asi
atascamientos.

El punto de recogida esta equipado con un sensor de

presencia de tornillo y con el correspondiente cable
para conectarse al senal de salida exterior.

¢ Se puede regular la amplitud y la frecuencia de la vibracién de la guia.

¢ Se puede regular el tiempo de funcionamiento del alimentador
mediante el temporizador integrado. El alimentador se detiene
cuando ha transcurrido un periodo de tiempo después de que un
tornillo no haya sido recogido desde el punto de recogida. Este
tiempo se puede regular con un temporizador.

e | a guia lineal, que conduce el tornillo desde la cuba hasta el punto
de recogida en el dispositivo giratorio de recogida, se suministra
con el alimentador y es especifica para el tipo de tornillo segun
su diametro. Es intercambiable y reemplazable, lo que permite
alimentar tomillos de diferentes tamanos.

e Cepillo eficaz y robusto para limpiar Para la eleccion correcta del

los tomillos en exceso en la guia alimentador se recomienda
lineal contactar con el Servicio

de Asesoramiento Técnico
Fiam.

Flujo del tornillo

Punto
de recogida
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Caracteristicas técnicas

Modelos para uso manual

MODELOS OM-26M PUNTAS CON HUELLA PHILLIPS PUNTAS CON HUELLA POZIDRIV
Para tornillos Tornillo Tornillo
Modelo Cadigo con vastago huella 2 punta huella c°d'?° huella 2 punta hueIIa c°d'?°
@ mm Phillips mm unta Pozidriv mm unta
OM-26M20 |bajo pedido 2,0 PH1 605052031 PZ1 605062031
3 3 605052031
OM-26M23 | 199924023 2,3 PH1 45 26 605050041 PZ1 3 3 605062031
OM-26M26 |bajo pedido 2,6 PH1 4,5 2,6 605050041 PZ1 3 3 605062031
OM-26M30 | 199924030 3,0 PH1 4,5 2,6 605050041 PZ1 3 3 605062031
OM-26M35 | 199924035 3,5 PH2 6 4 605050036 PZ2 6 4 605060006
OM-26M40 |bajo pedido 4,0 PH2 6 4 605050036 Pz2 6 4 605060006
OM-26M50 | 199924050 5,0 PH2 6 5 605050043 PZ2 6 5 605060009
OM-26M60 | 199924060 6,0 PH3 8 8 605052103 PZ3 8 8 605062103
Dimensiones Punt -~

en mm puntas 25 unia 10 2

o)

¢ Puntas hexagonales 6,35 =’ ''''''''''''''''''''''' ;% f

mm (ISO1174) con huella X Q

Phillips y Pozidriv
75

Modelos para uso automatico
MODELOS OM-26R PUNTAS

SISTEMA DE ASPIRACION DE TORNILLOS

Cadigo

OM-26R20 |bajo pedido
e Con cualquier mortaja Para la eleccién del sistema de aspiracion de
OM-26R23 | 199924123 2,3 + Puntas espaciales con diferentes longitudes torniII,os y de la herramienta combinada, véase
OM-26R26 |bajo pedido 2,6 de los indicados en el dibujo las pags. 12y siguientes.
OM-26R30 |bajo pedido 3,0
OM-26R35 |bajo pedido 3,5
OM-26R40 |bajo pedido 4,0
OM-26R50 | 199924150 5,0
OM-26R60 |[bajo pedido 6,0

Modelos disponibles bajo demanda

Dotacion de servicio (suministrado con el alimentador)

* Alimentatore elettrico 15V 1A c.c.

® Destornillador y llave hexagonal para las regulaciones

® Cable de conexién a tierra

* Magnetizador para puntas (céd. 611109116) - solo
para el modelo OM26-M

* Manual de uso y mantenimiento

* Embalaje eco-compatible

Caracteristicas técnicas

e Potencia de alimentacién: 240V, 50/60 Hz
® Tension de servicio: 15 Volt c.c.

e Es posible realizar modelos especiales
personalizados para tornillos con diferentes mortajas
tras un cuidadoso andlisis de la eficiencia del
acoplamiento de la punta con la cabeza del tornillo

® También se pueden alimentar tornillos con arandela

Dimensiones: 119A x 226P x 152H
Peso: 3,1 kg

El suministro incluye: alimentador, 1 gufa lineal conforme al modelo elegido y la dotacién de servicio.

No se requieren operaciones de calibracion: el alimentador se suministra con la guia lineal ya instalada y calibrada por Fiam, por lo que se puede utilizar de inmediato en las

lineas de produccién.

Funciona también a 120 V con el adaptador suministrado.

_Ii’_@ra _obteFr]er mas informacion sobre estos modelos o cualquier otra necesidad para el montaje autoalimentado, por favor dirigirse al Servicio de Asesoramiento
écnico Fiam.

Accessorios disponibles bajo demanda

Es po;sible ¢ Guias lineales: para utilizar diferente tornillos con el mismo alimentador.
simplemente OM-26M20 OMMZ20SET bajo pedido OM-26R20 OMR20SET bajo pedido
SoMwendols T oM.26M23 23 OMM23SET 649021042 OM-26R23 2,3 OMR23SET  bajo pedido
rPT?(; dﬂ‘fomp'“ ol OM-26M26 2,6 OMMZ26SET bajo pedido  OM-26R26 2,6 OMR26SET bajo pedido
;?u'\g;jzesggi?i;jrar OM-26M30 3,0 OMMS30SET 649021044  OM-26R30 3,0 OMRS30SET bajo pedido
con diferentes OM-26M35 35 OMMS35SET 649021045  OM-26R35 35 OMRS35SET  bajo pedido
i OM-26M40 4,0 OMMA40SET bajo pedido  OM-26R40 4,0 OMRA40SET  bajo pedido
Eg'r‘gﬁl"gfs = OM-26M50 5,0 OMMB0SET 649021047  OM-26R50 5,0 OMRB0OSET 649021147
OM-26M60 6,0 OMMG60SET 649021048  OM-26R60 6,0 OMR60SET bajo pedido

Alimentadores automaticos para tornill
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Como elegir el alimentador

1 COH.UO|G el tipO de Tipo de tornillo
tornillo y la geometria
del tomillo: * Sin = * Con = * Con doble **Con huella N7 <
o arandela u arandela 1] arandela avellanada []

- el didmetro del I Il plana y gota N
vastago tiene que ‘ ‘ clo ek o
estar comprendido
entre 2 mmy 6 mm

- la longitud méaxima
debe ser menor/igual
a25mm

Seleccione el modelo Didmetro | pismetro | Didmetro | pismetro | Altura | Longitud

, ., nominal N cabeza cabeza vastago
segun el didmetro del tornillo tomillo tornillo arandela tornillo tornillo

tornillo o [mm] A [mm] D [mm] E [mm] C [mm] B [mm]

19+21 | 30+60 | 30+100 | 035+6,0 | 32+250
23 22+24 | 33+60 | 33+10,0 | 03560 | 3,7+250
26 25+27 | 36+60 | 36+10,0 | 03560 | 4,2+250
3,0 29+:32 | 40+60 | 40+1,0 | 0,35:6,0 | 4,8+250

OM26M / OM26R

35 34:37 | 48+80 | 48+1,0 | 0,35+65 | 56+ 250
4,0 38+42 | 54+80 | 54+120 | 035+65 | 64+250
5,0 48+52 | 62+100 | 62+120 | 035+70 | 80+ 250
6.0 58+62 | 72+1,0 | 72+120 | 035+75 | 9,6 +25,0

Decida si el proceso

y | Dimension del tomillo admitido metro del tomillo)
EICHE]

debe ser manual o oo Modelo

automatico.

El tornillo debe ser

magnetizable. Manual magﬁfeeti’z"able oM2eM | ¥ | v | v | V| v | v | v | ¥

. Acero
Automatico magnetizable | OM-26R V vV V V Vv V V V

Para la correcta eleccién del el alimentador por favor dirigirse al Servicio de Asesoramiento Técnico Fiam.
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Sistema de aspiracion de tornillos

Hace mas facil y seguro el agarre y el posicionamiento de los tornillos y se
puede aplicar en los atornilladores rectos y en los motores eTensil tanto

neumaticos como eléctricos.

Con este sistema, el tornillo es mantenido en contacto con la punta de la herramienta mediante el vacio
creado por la bomba de vacio conectada. De esta manera el tornillo es recogido, retenido firmemente por
la cabeza durante la traslacion hasta que se posiciona en la rosca de la pieza a ensamblar.

El sistema esta compuesto por un cabezal especial (2) para aplicar a la herramienta mediante
el kit de conexion (3) y para conectar a la bomba de vacio SSU. El cabezal esta equipado con
una bogquilla especial (1) que puede ser estandar o personalizada en funciéon de los tornillos
o de la pieza a ensamblar y de las dimensiones respectivas: en este caso el componente
a ensamblar debe ser enviado a Fiam como muestra. También la punta (4) seré evaluada y
propuesta de acuerdo con el tipo de tornillos y de la pieza que se debe ensamblar.

I S S

Boquilla Estandar o personalizada
Cabezal de aspiracion de tornillos (equipada con tubo 682119050

2 de aspiracion para conectar a la Bomba de vacio SSU)
Kit de conexion Casquillo para atornilladores eTensil 681041036

E8C (para conectar el cabezal de aspiracion al atornillador)

3 Kit de conexion Casquillo para motores para
atornillar eTensil EBMC (para conectar el cabezal de | 681041038
aspiracion al motor para atornillar)

4 Punta Estandar o personalizada

Tipo de herramienta eléctrica (atornillador o motor

5 para atornillar eTensil) Cédigos de catélogo ver p. 13
6 Tipo de herramienta neumatica (atornillador 15C/ Cédigos de catalogo véase
26C FT o motor para atornillar eTensil - véase la tabla) las pags 14/15
Bomba de vacio SSU (ver abajo) 676000120

El Kit de conexién Casquillo para las soluciones neumaticas NO es necesario.

BOQUILLA ESTANDAR

- Para aplicaciones con atornillado en plano y sin obstéculos particulares

- Boquilla de latén, dimensiones L=20mm y @=15mm

- Para puntas L=75 mm

- La personalizacién de la boquilla se limitard a las dimensiones del extremo de la misma segun las
dimensiones de la cabeza del tornillo.

BOQUILLA PERSONALIZADA

Para aplicaciones con atornillado cerca de obstéculos y/u otras condiciones especificas

- Boquilla de material personalizado, para tornillos con dimensiones especiales

Para puntas especiales

- La personalizacién se extenderé desde la boquilla, en todas sus dimensiones, hasta la punta a utilizar.

Cuando no se combina con los alimentadores NJ/NJR, el sistema de aspiracion de
tornillos puede trabajar con tornillos con formas comprendidas entre:

@ CABEZAL MIN.: 1,4 mm

@ CABEZAL MAX.: 13 mm

Para tornillos de méas de 18 mm de longitud, contacte con el Servicio de Asesoramiento
Técnico Fiam.

Bomba de vacio SSU

Disenada y fabricada por Fiam. Requerida para la aspiracién de tornillos. Con cable de
alimentacion.

Bomba de vacio SSU-E

Modelo especifico para combinar con las unidades eTensil TPU-2, TPU-M1, TPU-C1 y
TPU-C3, para configuraciones manuales o automaticas. Ademaés de las caracteristicas
del modelo SSU, esta equipada con un sistema de deteccion de presencia de tornillo
en la boquilla de la unidad de vacio tornillo al que esta conectado que gestiona
automaticamente, mediante una sefnal externa, el encendido y apagado para optimizar

Ssu la energia y el ruido. Equipado con un dispositivo LED en la parte frontal que indica el
funcionamiento de la aspiracién.

Bomba de vacio SSU 230Vac-50Hz 676000120
Bomba de vacio SSU 120Vac-60Hz 676000132
Bomba de vacio SSU-E 230Vac-50Hz 676000121
Bomba de vacio SSU-E 120Vac-60Hz 676000133
Cable de conexion DB15/M - L 3 mt
® Para conectar SSU-E a TPU 2 686990058
Cable de conexion DB25/M - L 3 mt

SSU-E « Para conectar SSU-E a: TPU-C1, TPU-C3, TPU-M1 o al PLC del cliente | 886990059

Para la correcta eleccion del sistema de aspiracion de tornillos, se recomienda contactar
con el Servicio de Asesoramiento Técnico Fiam y enviar previamente a Fiam las muestras

de tornillos y la pieza sobre la que se enroscara el tornillo.
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Herramientas que se pueden combinar
con el sistema de aspiracion de tornillos

Atomilladores eléctricos eTensil

Tipo de atornillador
$
&
Y
- | |Esc1Aa-1200 m7izon || |03 [16 [590+m80 |[* U |o78 |275x39 |32 | Fia
(5]
;5 E8C1A-900 m7i2012 || |03 |16 [435:870 |[* U |o78 |275x39 |32 | Fia
'—
Eg E8C1A-650 m72013 || |03 [16 [320:640 |[* U |o7s |275x39 |32 | Fia
3 TPU-1
7= |esc2a2000 | 111712000 | | |06 |25 |1000+2000 |* U |o78 |275x39 |32 | Fia
2 TPU-2
gg Escaa1200  |1m1712001 || |06 [30 |[s90+1180 |* U |o7s |275x39 |32 | Fia
TPU-M1
— |Esc3A-900 m72002 || |o6 |35 |435:870 |+ U |o78 |275x39 |32 | Fia
w <t
z < |E8C4A-650 m712003 || |o6 |40 |[320:640 |+ U |o7s |275x39 |32 | Fia
| |E8C5A-350 m712004 || |o6 |45 [170:340 |* U |o78 |275x39 |32 | Fia
—
8 E|escca2000 |11712100 || |06 |2 [s00-2000 |+ U |o76 |275x39 [32 [ Fa” .
'_ZE -
§§§ esccaa200 |1m7i2101 || |07 |3 [300+1200 |+ U |o76 |275x39 |32 | Fia .
w9 o -
ggg Esccan-g00 (11712102 || |07 |4 |225+ 900 |[* U |o76 |275x39 |32 | Fia .
< Q -Cl=
bes | Esccsae50 | 111712108 | | 07 |s 160+ 650 | * U |o76 |275x39 |32 | Fua”
253 TPU-C3-120V
& §|esccrazso  |mzizioa || fos |7 [e0+ 350 |+ U |o76 |275x39 |32 | Fia
Motores para atomillar eléctricos eTensil
Tipo de motor & o
.\0& k\éo iy $"b S
IS $ S8
o oQ & 0§28
& § & § Lo s
q Qv < AR

<) |E8MC1A-1200 111712706 03 |16 |590+ 1180 (&) 0,87 295x36 O Fuar

(5]

EZ_‘, E8MC1A-900 111712707 03 |16 |435+870 O 0,87 295x36 O Fuar

|—
E‘E‘ E8MC1A-650 111712708 03 |16 |320+640 (&) 0,87 295x36 O Fiar
TPU-1
gg E8MC2A-2000 111712700 06 |25 [1000+-2000 [T 0,87 295x36 O Fiar
TPU-2

32‘ E8MC3A-1200 111712701 06 |30 |590+ 1180 O 0,87 295x36 O Fiar

ca TPU-M1
~151 | EBMC3A-900 111712702 06 |35 |435+870 (@) 0,87 295x36 O Fiar

w <

z | | EBMC4A-650 111712703 06 |40 |320+640 (@) 0,87 295x36 O Fiar

=1 | EBMC5A-350 111712704 06 |45 |170+340 (&) 0,87 295x36 O Fiar

gzg E8MCC2A-2000 | 111712710 06 |2 500 + 2000 (@) 0,68 233x36 O Fiar _—
§8§ E8MCC3A-1200 111712711 07 |3 300 + 1200 O 0,68 233x36 O Fua”

w33 TPU-C3
234 [ EBMCCaA-900 111712712 07 |4 225 = 900 (@) 0,68 233x36 O Fuar

E=o TPU-C1-120V
%= | EBMCC5A-650 111712713 07 |5 160 + 650 (&) 0,68 233x36 O Fiar

2&g TPU-C3-120V
8 8 |EBMCC7A-350 111712714 08 |7 90 + 350 (&) 0,68 233x36 O Fiar

* Arranque: 4 modalidades disponibles.

Para todas las caracteristicas y la eleccion correcta, véase los catdlogos 105 y 106 o pédngase en contacto con el Servicio
de Asistencia Técnica Fiam.
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Unidades de alimentacion / Unidad de alimentacion y monitoreo /
Unidades de alimentacion y control

Tipo de unidad
&

Modelo

TPU-1 686200100 | Lenta/Répida |1 2p (20Vacxio | 6 LED 06  |185x150x63
TPU-2 686200101 | Lenta/Répida |1 32 120Vac £10% | 2 ngrosos 6 LED 06  |185x150x 63
TPU-1-120V | 686200102 |Lenta/Répida |1 3 |ZB0Vacat0% | 6LED 06  |185x150x63
TPU-2-120V | 686200103 | Lenta/Répida |1 32 120 vac x10% Pl 6LED 06 185 x 150 x 63
TPU-M1 686200109 |Regulable |1 3p  |230Vac10% |3 ingresos Lo |08 [185x150x105
TPU-M1120V | 686200110 |Regulable |1 32 [l Diomiay |08 [ 185x150x105
TPU-CT1 686200105 | Regulable |1 32 2 e 0 e e acral | Diamay |08 | 185x150x105
TPU-C3 686200107 | Regulable |1 B2 | el | e e eenal) | DiSPLAY |08 | 185x150x105
TPU-C1120V | 686200106 | Regulable |1 B2 [ O | < teaona) | Dipiay |08 | 185x150x105
TPU-C3-120V | 686200108 | Regulable 1 32 ;gf’s\é""f;m% ?zznfrgg‘iispgi Zae'zjea;al) E)II:SEPEI)_AY 08 185x150x105

Para todas las caracteristicas y la eleccion correcta, véase los catélogos 105 y 106 o péngase en contacto con el Servicio de
AsistenciaTécnica Fiam.

Atornilladores neumaticos

Rango de
Q paren
$ s /junta
03 Y elastica
SN N
&8 & fs /&
N @ N N

16C2A-FT 112509919 | 04+20 U |os8 | 38x230 40 |OFma |73 |<25
15C3A-FT 112509920 | 04+35 U |os9 |38x230 55 [(OFw |73 | <25
15C4A-FT 12507013 | 04+45 ) |o59 | 38x230 55 [(OFwa |73 | <25
15C5A-FT 12509913 | 04+50 ) |o59 | 38x230 55 [(OFw |73 | <25
15C5A250-FT 112509956 | 04+50 ) |o65 |38x240 55 |()F1a" |73 |<25
15C5A150-FT 112507072 | 04+50 ) |o065 | 38x240 55 [(OF14" |73 |<25
15C2ALFT 112507073 | | o04:20 |2000| § [T |os9 |3sxezs a0 |OFua |73 |<25
15C3AL-FT 112507074 | 0435 |100 | § [T |ogo |38xe28 55 [(OFm |73 | <25
15CAALFT 112507047 | | o4+a5 |0 | § [T |o60 |38x228 55 |(OFwms |73 |<25
15C5AL-FT 112509949 | 04:50 |60 | § [T |ogo |38xe28 55 [(OFua |73 | <25
15C5AL250-FT 112507075 | 04:50 [250 | § |10 |os6 |38xe42 55 [(OFua |73 | <25
15C5AL150-FT 112507076 04:50 |10 | | [T |os6 | 38x42 55 [(OF14 |73 |<25
26C4A-FT 114807634 04+40 |2000 | |4 | T |oso |4oxe35 45 |(OFua |75 | <25
26C5A-FT 114807635 0450 |1350 | | [T |oso |40xe3s 60 [OFm |75 | <25
26C4AL-FT 114807636 04+40 [2000 | § | T |os5 |40xe34 60 [(OFu |75 | <25
26CBAL-FT 114807383 | 04+50 [1350 | § | TD |o85 |40xe34 60 [OFw |75 | <25
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Motores neumaticos para atornillar

Tipo de motor Rango de par en I >
junta elastica > 9 §
30 § /9
oY IS &
& §L 3 3
$ Q N & &
S /S ¥ T /<

20MC2A 112314706 06+25 2700 | | & |o7s0 55 | O Fua” |75
20MC3A 112314707 04+ 3 1400 | | U |00 55 | O F1a" |75
20MC4A 112314708 04+ 4 1000 | | U |00 55 | Fa" |75
20MC5A 112314709 04+ 5 650 | | U |00 55 | O Fia" |75
20MC5A-250 112307260 04+ 5 250 | | © |oss0 55 | O Fa” |75
20MCS2A 112314226 06+25 2700 | U [os0 55 | O F1a" |75
20MCS3A 112314227 04+ 3 1400 I | U |00 55 | Fla" |75
20MCS4A 112314228 04+ 4 1000 | U |o70 55 | Fa" |75
20MCS5A 112314229 04+ 5 650 I | U |00 55 | Fa" |75
20MC2RA 112514716 06+25 2700 | | © |o7e0 55 | O F1/a" |77
20MC3RA 112514717 04+ 3 1400 | | U |os0 55 | O F1/a" |77
20MC4RA 112514718 04+ 4 1000 | | U |os0 55 | O F1/a" |77
20MCBRA 112514719 04+ 5 650 | | U |os0 55 | O F1/a" |77
20MCBRA-250 112507021 04+ 5 250 | | U |ose0 55 | O Fuar |77
MCSEZ4A 114613734 09+ 4 2500 | | & [o9s0 9 |OFs |76
MCSE5A 114613735 25+ 5 1500 | | © |oss0 9 |OFs |76
MSCSEZ4A 114613234 09+ 4 2500 I | U o090 9 |OFs |76
MSCSESA 114613235 25+ 5 1500 | U |00 9 | O Fa |76
MCSEZ4RA 114813734 09+ 4 2500 | | U |os40 9 | OFa |76

Accesorios para la estacion de trabajo

Brazos telescopicos de magnesio BT-MG y Brazos Cartesianos BC, BCA y TOP

Disenados y fabricados por Fiam, anulan completamente la reaccion en la mano del operador, la fuerza
para sostener la herramienta, las vibraciones al sistema mano-brazo y permiten mantener una buena
posicion de la mufieca. También estan disponibles con dispositivos para la deteccién de la posicion para
realizar procesos de atornillado «Poka Yoke». Estan disponibles también con fijacion desde arriba (TOP).
También disponible con fijaciones desde arriba (TOP) y también con guias lineales deslizantes para que
la configuracién de trabajo sea ain més ergondémica. Para todas las caracteristicas, sus accesorios y la
eleccion, véase el Catalogo Accesorios para la Ergonomia de Fiam.

Modelo Codigo Max. Radio max. de | Radio min. de | @ max
par (Nm) | trabajo (mm) | trabajo (mm) |herramienta (mm)

BT-MG 10 800 692071420 |10 650 470 26.5-50
BT-MG 10 1000 692071421 |10 790 540 26.5-50
BT-MG 15 800 692071409 |15 860 505 26.5-50
BT-MG 15 1000 692071401 |15 1070 575 26.5-50
BT-MG 15 1500 692071404 |15 1580 745 26.5-50
Brazo Cartesiano BC5 692031030 |5 285-445 600-760 50
Brazo Cartesiano BC12 692031031 |12 285-445 600-760 50
Brazo Cartesiano Articulado BCAS | 692031034 |5 110-260 610-730 50
Brazo Cartesiano Articulado BCA12 | 692031035 |12 110-260 610-730 50

Unidades de atornillados SL 15

Disefadas y fabricadas completamente por Fiam, tienen dimensiones compactas y un peso ligero y estan

equipadas con: Sensor de paso del tornillo blindado, Canalizacion comoda que encierra los cables entre la

unidad de atornillado, el motor y el alimentador, Cilindros neumaticos con desaceleradores neuméaticos.

Maés modelos a disposicién:

¢ de un movimiento, adecuadas cuando el movimiento de acercamiento se realiza con un brazo robot o con
un manipulador equipado con un eje «z»

¢ de dos movimientos, con un movimiento adicional de acercamiento del cabezal al componente

¢ de dos movimientos con dispositivo offset, para puntos de atornillado con distancias entre ejes muy
estrechas

e con la funcién de «tornillo a la vista» para facilitar la introduccion en la huella del tornillo

* modelos de versién compacta, ideales para layout con poco espacio o para atornillar desde abajo hacia
arriba.

Para mas informacion sobre las caracteristicas de las unidades de atornillado, consulte el catélogo 73:
Modulos de atornillado automatico.
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